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Abb. 1: GieRereischleifbock

1 Inverkehrbringen von neuen
Schleifmaschinen

Fur das Inverkehrbringen von neuen Schleif-
maschinen wie auch von anderen neuen Werk-
zeugmaschinen gilt in Deutschland das Gerate-
und Produktsicherheitsgesetz (GPSG) [1] und
dessen 9. Verordnung (9. GPSGV) [2]. Diese be-
inhaltet die nationale Umsetzung der europaisch-
en Maschinenrichtlinie (MRL) [3]. Der Anhang |
dieser Richtlinie enthalt die grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen, die
vom Inverkehrbringer einer neuen Maschine
mindestens zu beachten sind.

Konkretisiert werden diese als Schutzziele
formulierten grundlegenden Sicherheits- und
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Gesundheitsanforderungen durch harmonisierte
europaische Sicherheitsnormen, insbesondere
durch die sogenannten Produktnormen (C-
Normen). Fir die gebrauchlichsten Maschinen-
gattungen sind solche Produktnormen verfugbar,
so auch fur Schleifmaschinen:

-» DIN EN 13218: Ortsfeste Schleifmaschinen
0/2008) [4]

Hersteller ist nicht verpflichtet, seine

aschig ach dieser Norm zu bauen, da im

europ # Wirtschaftsraum die Anwendung

von Worpden “fréiwillig ist. Jedoch 6st die
Anwendung v

die so ge
der Norm kann der
, die im Anhang | der

rmonisierten Produktnormen
Vermutungswirkung aus, d. h.
bei korrekter Anwengtng
Hersteller davoff a #
MRL als Schutzzielg fognu grundlegenden
i orderungen und

beitssicherheitsexperten hinsic
sicherheit von nach solchen
gebauten Schleifmaschinen ein gréis
trauen aus.

Schleifmaschinen, die abweichend von P kt-
normen hergestellt und in Verkehr gebr
werden, sollten deshalb den Ausnahmefa
bilden. Diese Maschinen sind am sicherheits-
technischen Maf3stab der Produktnormen zu
messen - gleiche Sicherheit auf andere Art und
Weise - und missen in jedem Fall mindestens
den grundlegenden Sicherheits- und Gesund-
heitsanforderungen des Anhangs| der MRL
entsprechen.
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Aufgrund dieser Rechtslage kann eine privat-
vertragliche Forderung zur Anwendung der
DIN EN 13218 im Lastenheft zum Kaufvertrag
von Vorteil sein.

Alle neuen Schleifmaschinen (wie auch alle tbri-
gen neuen Maschinen) dirfen vom Inverkehr-
bringer (Hersteller, Importeur, Bevollméachtigter

oder Handler) nur zusammen mit EG-Konfor-
itatserklarung und CE-Zeichen erstmalig in
kehr gebracht werden.
rneutes Inverkehrbringen von

rauchten ortsfesten
ifrpaschinen

"

sbesondere den Handel, Einkauf,
Verkau dQUmsetzung von gebrauchten
Schleifmaschiinen: rfur gilt in Deutschland
ebenfalls da anach ist beim Verkauf
einer Schleifm beachten, wo diese

2.1 Erstmalig i ndin
Verkehr gebracht

Eine solche zum Verkauf an ene_Schleif-
maschine hat dem Stand der deltitsciié i

heitstechnik zum Zeitpunkt des
Inverkehrbringens in Deutschland z
chen. Die relevanten Sicherheitsbesti
fir Schleifmaschinen waren vor Inkraftt

MRL (Inkrafttreten: 1995, Ubergangszel

¢
V
1993 bis 1994) im Wesentlichen in der Unfall-5

verhutungsvorschrift ,Metallbearbeitung; Schleif-
kérper, Plief3t- und Polierscheiben; Schleif- und
Poliermaschinen” (VBG 7n6) [5] festgelegt

Die Anforderungen betreffen u. a.:

- konstruktive Gestaltung der Schleifkdrper-
schutzhauben (UmschlieRungs- bzw. Off-
nungswinkel, Schutzhaubenwerkstoff und
-wanddicke, Einrichtung zur Nachstellbarkeit)

- konstruktive Gestaltung und Werkstoffe fir
Spannflansche

- Verkleidung von Wellenenden
- Nachstellbarkeit von Werkstiickauflagen

- zwangsweise wirkende Verriegelung bei
Drehzahlregulierung

- Fangbleche gegen Herausschleudern von
Werkstiicken an Flachschleifmaschinen

- Verriegelung des Vorschubs an Flachschleif-
maschinen mit der elektromagnetischen
Werkstlckspanneinrichtung

- Anzeige der Einschaltstellung von magneti-
schen Spannvorrichtungen

- klapp- oder schwenkbarer Beriihrungsschutz
an Innenschleifmaschinen

- zusatzliche Anforderungen an Abstech-
(Trenn-) und Pendelschleifmaschinen
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Hinsichtlich der Anforderungen an die Schutz-
hauben ist noch eine Besonderheit zu beachten.
Schutzhauben, die nicht der VBG 7n6 ent-
sprachen, bedurften gemall § 6 Abs. 3 dieser
Vorschrift der  Anerkennung durch den
Deutschen Schleifscheibenausschuss (DSA). Da
die VBG 7n6 nur Anforderungen fir Schutz-
hauben fir Schleifkdrperumfangsgeschwindig-
keiten bis 45 m/s und Schleifscheibenbreiten bis
150 mm enthielt, waren von dieser Zulassungs-
verpflichtung alle Schleifmaschinen fir Schleif-
kérperumfangsgeschwindigkeiten ab 50 m/s und
fur Schleifkdrperbreiten > 150 mm betroffen.

Zum Nachweis der Konformitdt mit den
damaligen Anforderungen ist daher die DSA-
Anerkennung fur die Schutzhaube bzw. die
trennenden Schutzeinrichtung der betreffenden
Schleifmaschine erforderlich. Die anerkannten
Schutzhauben sind ggf. auch an den an der
Schutzhaube angebrachten Symbolen erkennbar
(Abb. 2).

a) Schutzhaube fur
nicht geschlossenen
rbeitsbereich

geschlossenen
Arbeitsbereich

.2: Symbole fir vom DSA
dkkannte Schutzhauben

des DSA sind jedoch nicht

Far nicht schleifspezifis
dungen (z.B. Scher- und
diese Maschinen zusétzlich®di
der Unfallverhitungsvorschrift
Arbeitsmittel* (VBG 5) [6] zu
Anforderungen aus zum Teil nationalg
und Spezifikationen wie z.B. DIN-Nor
Bestimmungen und VDI-Richtlinien.

Entspricht eine zum Verkauf angebot
gebrauchte Schleifmaschine nicht dem Stand de
deutschen Sicherheitstechnik zum Zeitpunkt des
erstmaligen Inverkehrbringens in Deutschland,
muss der Inverkehrbringer (z.B. Handler) den
Kunden ausreichend z.B. uUber Sicherheits-
mangel und notwendige Instandsetzungsmaf3-
nahmen unterrichten.

Der Kaufer einer in Deutschland vor Inkrafttreten
der MRL erstmalig in Verkehr gebrachten
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gebrauchten Schleifmaschine sollte sich dartiber
im Klaren sein, dass er spatestens vor dem
ersten Betreiben diese gegebenenfalls auf die
Mindestvorschriften  fur  Arbeitsmittel  des
Anhangs 1 der Betriebssicherheitsverordnung
(BetrSichV) [7] nachristen muss. Die erforder-
lichen MafRnahmen sind abhangig von einer

betriebsbezogenen Gefahrdungsbeurteilung.

Erstmalig in einem anderen EU-
Mitgliedsstaat in Verkehr gebracht
@ne solche in Deutschland zum Verkauf

ne gebrauchte Schleifmaschine ist die
‘Zeitpunkt des erstmaligen Inver-

kehrbri in  Deutschland  malRgeblich
(84 A tz3 GPSG). Die Gebrauchtma-
schine enpzeichnung (Baujahr vor

1993) muss| bei
Anforderunge

erkehrbringen daher die
bsatz 2 GPSG erfillen.
Zur Orientieru der Anhang 1l der
BetrSichV oder d le 1 dieses Informa-

tionsblattes  heramgé erden. Diese
Maschinen missen%j t das Schutz-
niveau fiir Neumaschinen bzw. MRL)

erreichen.

2.3 Erstmalig aul3erhalb de -
gliedsstaaten in Verkehr

Gebrauchte Schleifmaschinen, die vo 4 £
halb der EU in den europaischen Wir @
i p

raum importiert werden, sind wie neue Schle
maschinen zu betrachten, d. h. der Importeur
muss die Anforderungen fir Neumaschinen
gemal MRL einhalten (siehe Abschnitt 1 ,Inver-
kehrbringen von neuen Schleifmaschinen®).

3 Betreiben von Schleifmaschinen

Der im Betrieb zu fordernde sicherheits-
technische Ausristungszustand von Schleif-
maschinen kann im Vorfeld nicht detailliert
festgelegt werden. Hier sind insbesondere die
spezifischen Betriebs- und Umgebungsbeding-
ungen zu beriicksichtigen, z.B.:

- Qualifikation der Beschéftigten

- Grad der Benutzung, z.B. Serienproduktion,
Einzelteilfertigung

- Gefahren durch  Zusammenwirken  mit
benachbarten Maschinen, z.B. Kranbeladung

- Beleuchtung

- Vom Material ausgehende Gefahren, z.B.
Brandgefahr, Dampfe (Absaugung)

- Larm
- Psychische Faktoren, z.B. Stress

- Betrieb unter
bedingungen

Labor- bzw. Versuchs-

Vom Betreiber bzw. Arbeitgeber sind diese
Bedingungen im Rahmen einer arbeitsplatz-
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bezogenen Gefahrdungsbeurteilung zu berlck-
sichtigen. Dies ist im Arbeitsschutzgesetz
(ArbSchG) [8], der BetrSichV und in der Unfall-
verhutungsvorschrift BGV A1 [9] geregelt. Um
die Mindestvorschriften des Anhang 1 und 2 der
BetrSichV fir Arbeitsmittel und fur deren
Benutzung bei gebrauchten Schleifmaschinen
einzuhalten, kdnnen neben technischen auch
andere ebenso wirksame betriebsspezifische
organisatorische MalRnahmen vom Betreiber
bzw. Arbeitgeber getroffen werden.

Der Kaufer einer gebrauchten Schleifmaschine
muss davon ausgehen, dass je alter diese ist,
desto groRer die Diskrepanz ist zwischen dem
Stand der Sicherheitstechnik zum Zeitpunkt des
erstmaligen Inverkehrbringens  (Neuzustand)
dieser Maschine (vom Verkaufer einzuhalten)
und den Mindestanforderungen des Anhang 1
(Nr. 2) und 2 der BetrSichV (vom Betreiber bzw.
Arbeitgeber einzuhalten).

B @ Kuhlschmierstoff versprdodete
i all von Teilen

Ein Beispiel fur Na
sind die in im Zeitrau

die Rickhaltefunktion gegeniber weg
Teilen (z.B. Schleifkdrperbruchstiicken)
(z.B. Glas- oder Plexiglasscheiben
unzureichender Rickhaltefahigkeit, mangel
befestigte  Sichtscheiben, eingetribte ode
beschéadigte Polycarbonatscheiben), gegen neu-
wertige, allseitig und mit Randabdichtung ge-
schiitzte Polycarbonatscheiben (PC-Scheiben),
auch wenn dies zum Zeitpunkt des erstmaligen
Inverkehrbringens  (Neuzustand) noch nicht
gefordert war. PC-Scheiben sind besonders gut
geeignet, wegfliegende Teile zurickzuhalten.
Untersuchungen haben jedoch gezeigt, dass PC-
Scheiben durch die langfristige Einwirkungen
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von Kuhlschmierstoffen oder anderer aggres-
siver Medien versproden (Abb. 3). Nach einer
Verwendungsdauer von finf Jahren kann die
Ruckhaltefahigkeit um ca. 70 % im Vergleich
zum Neuzustand vermindert sein. Beidseitig z.B.
durch Vorsatzscheiben aus Glas geschitzte und
am Randbereich abgedichtete PC-Scheiben
erweisen sich als alterungsbestandiger [10].

uch die Art der Befestigung von Sichtscheiben
influsst entscheidend die Rickhaltefahigkeit.

Ggeignet sind vor allem geklemmte Verbind-
@, die eine grofRflachige Kraftibertragung
du

en spannungsfreien Einbau zulassen.
r’&temMindestwerte fur die Uberdeckung
ha wérden (s. a. DIN EN 13218, Ab-
um ein Herausdricken aus dem
indern (Abb. 4). Schraubver-
@ ifigegen die Verformbarkeit
ern und damit die Ruck-

echtern [10].

ei
schnittfA 3.
Rahme
bindungen
der Scheib
haltefahigkeit v

Abb. 4: Durch den Aufprall von Teilen
herausgedriickte Sichtscheibe

Die MalRnahmen zur Arbeitssicherheit beim
Betrieb von Schleifmaschinen umfassen neben
den technischen Malnahmen, denen grund-
satzlich Vorrang gebihrt, auch nichttechnische
MaRnahmen. Diese nichttechnischen MalRnah-
men richten sich auch an das Verhalten der
Benutzer. Dazu zahlen z.B.:

- Aufspannen von Schleifkérpern nur durch
unterwiesene Personen unter Benutzung der
daftr bereitzustellenden Einrichtungen
(Transport- und Hebeeinrichtungen)
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- Probelauf nach dem Befestigen des Schleif-
korpers (Mindestdauer 1 Minute bei Schleif-
korpern auf ortsfesten Maschinen) mit der auf
der Schleifmaschine angegebenen Drehzahl
ohne Uberschreitung der Arbeitshochstge-
schwindigkeit des Schleifkdrpers mit in
Schutzstellung befindlichen Schutzeinricht-
ungen

- Nachstellen der Schutzhaube entsprechend
dem Schleifkdrperverschleild

- Nachstellen der Werkstiickauflage entsprech-
end dem Schleifkdrperverschleil? beim hand-
geflhrten Schleifen

- Klangprobe bei keramisch gebundenen
Schleiftkérpern vor dem Aufspannen

- RegelmaBige Prufung der Funktion der
Schutzeinrichtungen, z.B. an Standerschleif-
maschinen fur das handgefiihrte Schleifen mit
Umfangsgeschwindigkeiten von mehr als
50 m/s die Funktion der erforderlichen beweg-
lichen Innenschutzeinrichtung (Rotvisier, z.B.
an GielRereischleifbdcken)

- Verwendung von Kihlschmierstoffen, die auf
die Schleiftkérperspezifikation abgestimmt
sind, um Einflisse auf den Sicherheitsfaktor
zu verhindern

- Benutzung von Augen- und Gehdrschutz

Die Benutzer von Schleifmaschinen sind in den
regelmagigen (mind. jahrlichen) Unterweisungen
seitens des Betreibers bzw. Arbeitgebers unter
Hilfenahme der Betriebsanweisung mit den
Gefahren vertraut zu machen. Ein Muster einer
iebsanweisung findet sich auf der DVD
réaventi ]

4 tlic

Werden hleifmaschinen durch Aufarbeitung
oder Umb n ihremmysicherheitstechnischen
Eigenschaften e verandert, gelten fur
sie die gleichen Al wie fir Neuma-

Veranderung

fang hinzukommen bzw. eigpe Risiko@rhohung
eintritt [12]. Dies ist z.B. de i
handbediente Schleifmaschine

en (Maschinenrichtlinie, harmonisierte Norm
nachgerustet werden. AuRerdem ist das Konfor
mitatsbewertungsverfahren  (Gefahrenanalyse,
Konformitatserklarung, CE-Zeichen) wie fiir neue
Maschinen durchzufiihren (siehe Abschnitt 1 ,In-
verkehrbringen von neuen Schleifmaschinen®).
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5 Zusammenfassung und
Anwendungsgrenzen

Der Fachausschuss Metall und Oberflachen-
behandlung (FA MO) setzt sich u. a. zusammen
aus Vertretern der Berufsgenossenschaften,
staatlichen Stellen, Sozialpartnern, Herstellern

und Betreibern. Dieses Informationsblatt beruht
auf dem durch den Fachausschuss zusammen-
fuhrten Erfahrungswissen beim Inverkehr-
ngen und Betreiben von neuen und
rauchten Schleifmaschinen. Es soll insbeson-
ereg der Orientierung dienen bei der
ightpritfung des sicherheitstechnischen Aus-
S rﬁsi durch Handler, Einkaufer,
i rafte und Aufsichtspersonen.

Tabell ei fur Schleifmaschinen eine
Hilfestellu bi Die in der Tabelle
aufgefiihrte le stellen Mindestanforder-
ungen beim In rbringen dar, die sich aus

dem GPSG und
des erstmaligen
technischen Regeln

jeweiligen Zeitpunkt
pringens geltenden
ei Sie enthalten

jedoch nur die arkan durch eine
Sichtprifung feststellbare erkmale. Die
Angaben erheben keinen ch auf

Vollstandigkeit. Die Anfordegu
gesetzlichen Vorschriften und der No
daher uneingeschrankt. Um

Informationen zu erhalten, ist es erforderli
Vorschriftentexte einzusehen.

Hinsichtlich der ggf. notwendigen brandschut
technischen MalRnahmen an Schleifmaschinen
bei der Benutzung vom Kihlschmierstoffen mit
einem Olanteil >15% siehe Fachausschuss-
Informationsblatt Nr. 032.

Weitere Informationsblatter des FA MO und FA
MFS stehen im Internet zum Download bereit
[13].
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Erstmaliges Beim KaQ urch Sichtprifung feststellbare sicherheitstechnische Ausriistungsmerkmale einer gebrauchten
Inverkehrbringen Maschine *

in Deutschland (keine Vollstandig i S.‘von Bau und Ausriustung nach UVV bzw. nach Maschinenrichtlinie bzw. bzgl. Anhang | BetrSichV)

Fundstelle

05/1954 Schleifmaschine in:

- konstruktive Gestalting dep S
-wanddicke, Einrich

- DSA-Schutzhaubenaner

- konstruktive Gestaltung und

- Verkleidung von Wellenend

- Nachstellbarkeit von Werkstj

- zwangsweise wirkende Verri

Flachschleifmaschinen:
- Fangbleche gegen Herausschleudern vo ken an Flachschleifmaschinen

chstellbarkeit)

e fur Spannflansche

hzahlregulierung

- Anzeige der Einschaltstellung von magnetisc S vorrichtungen
Innenschleifmaschinen:
- klapp- oder schwenkbarer Beriihrungsschutz an Innenis
Abstech-(Trenn-)Schleifmaschinen fur erh6hte Umfa

aschinen
igkeit:

Pendelschleifmaschinen fur erhdhte Umfangsgeschwindigkel
- Schwenkbarkeit aus der Vertikalen nach beiden Seiten nicht mehr als

ifkdrperschutzhauben (UmschlieBungs- bzw. Offnungswinkel, Schutzhaubenwerkstoff und

ur Schleifmaschinen fir erhéhte Umfangsgeschwindigkeiten

- Verriegelung des Vorschubs an Flachschl aschimen mit der elektromagnetischen Werkstiickspanneinrichtung

- Begrenzung der Schutzhaubenéffnung auf eine Grof3e, wie Sie as Zufuhren des Werkstiicks erforderlich ist

UVV VBG 7n6 (05/1954)

- Bedienelemente gegen unbeabsichtigtes Betatigen geschitzt
- zusatzlich zum Hauptschalter Befehlsgerat ,Gefahr” (roter Taster), wenn He
- keine Schaltfassungen an Maschinenleuchten

11/1955 - Hauptschalter mit nur 2 Stellungen (Ein/Aus), rot gekennzeichnet falls gleich
Ots

alter

01/1965 - nach Spannungsausfall kein selbsttatiger Wiederanlauf bei Spannungswiederkeh
- Schutzleiter gelb/griin

fahrenschalter

ht leicht erreichbar

VDE 0113 (11/1954)

VDE 0113 (12/1964)

06/1975 - Hauptschalter abschliel3bar
- Not-Aus verrastend rot/gelb

VDE 0113 (12/1973)

04/1989 - bewegliche trennende Schutzeinrichtung mit gefahrbringender Bewegung verriegelt

UVV VBG 5 (04/1986)

01/1995 - bei Maschinen mit Einricht- und Automatikbetrieb:
e abschlieRbarer Betriebsartenwahlschalter
e  Zustimmschalter und reduzierte Geschwindigkeit flir Vorschiibe und Spindel

- Konformitétserklarung und CE-Zeichen

06/2002 siehe DIN EN 13218

RL 89/392/EWG Anhang I,
1.2.5., Anhang Il

DIN EN 13218 (06/2002)
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